                             中药煎药流程
把待煎药（不能超过煎药锅容量的2/3）放入煎药锅内，关闭好锅盖及安全阀。

在控制板上开启相应煎药锅的控制系统（打开加热键用方式键转换文武火，设定所煎药的时间）。

开启煎药锅的同时，把包装机控制系统的热合键开启。（包装机预热即上下热合轮开始加温）。

煎药过程完毕后，关闭该煎药锅电源，打开安全阀排气，待煎药锅内的气压完全释放以后（压力表为0），方能开启煎药锅盖，如气压未排完就开起锅盖就容易导致药液外喷，烫伤操作人员。

在开启煎药锅后，取出药渣过滤桶，用药叉平衡放在锅上，用挤压器小心进行挤压（请勿把药渣过滤桶斜放在锅上，以免损坏玻璃缸）。

利用“模式”选择键，可以对有关项目重新修订，选择项目的顺序：工作状态--包装数量--下轮热合温度--上轮热合温度工作状态。

待包装系统的准备灯亮起时方能包装，包装开始前先开启该煎药锅的主阀门（检查排水阀是否关闭，如未关闭药液会顺着排水管道排入下水道），必等待充填管道充满药液，管道空气充分排出。

按“模式键”启动包装数量，设定包装数量--按清零键按2秒清洗键（关闭）--启动键与注入键同步按，药液便自动开始包装；“包装数量”显示器计数显示，达到包装数量设定值时自动停机。在包装机正常情况下，自动键要一直开启。

包装完毕后，用清水清洗煎药锅，直到清水从下水管排出。需要煎药时照操作程序1的操作，如不煎药时需加入1000ml水，让煎药机加热盘正常降温，然后关闭操作系统的电源与总电源开关。

操作人员未经培训严禁上岗。

煎药过程中未经完全排气或减压严禁揭盖，避免操作不当引起的烫伤。

煎药器具必须保持清洁，做到用前用后清洁干净，避免熬药器具不卫生引起顾客腹泻和药物性味混淆。

煎药人员必须熟练操作煎药设备，注意防火，煎药室注意安全，与本室无关人员禁止入内。

